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ANWENDUNGSBEREICHE

SYMBOLERKLARUNG
Die Vielfaltigkeit unserer Sagebander ermdglicht einen breiten Anwendungsbereich fur verschiedene Materialien. Welche Bandsége fur
die jeweiligen Bereiche geeignet ist, entnehmen Sie schnell den beigefigten Symbolen, die wir im Folgenden kurz erklaren méchten.

Rohr, rechteckig Platten
Rohre im Buindel, eckig

. Rohr, dickwandig Sandwichpaneele

Rohr, diinnwandig Vollmaterial, eckig

. Rohre im Blndel, rund : Vollmaterial, rund
. T-, H- und L-Trager

Winkel, im Bundel

o
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N
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. Dickwandige Rohre & Vollmaterialstangen




BIMETALL

b i =2 If a® ANWENDUNGSBEREICHE
cobalt WS
cobalt WS ALU

Normal-/Combiverzahnung %) %

universal einsetzbar, Zerspanung aller gangigen Stahlsorten bis zu einer Harte < 45 HRC

Zahnspitzen aus legiertem Schnellarbeitsstahl (HSS) M42
Tragerband aus hochlegiertem Federbandstahl e N AN
Ausfihrung WS erzeugt einen breiteren Schnittkanal, verhindert

Festklemmen des Sagebandes speziell bei Materialeigenspannungen
auch in Ausfuhrung WS ALU fur Aluminium-Legierungen > 5 % Si-Anteil

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll/Einzelverzahnung

1,25 2 3 4
6x 0,60 1/4 x .025
6x 0,90 1/4 x .035
10 x 0,60 3/8 x .025
10 x 0,90 3/8x.035
13 x 0,60 1/2 x .025
13 x 0,90 1/2 x .035
16 x 0,60 5/8 x .025
20 x 0,90 3/4x .035
27 x 0,90 1 x.035

27 x1,10 1x042
34 x1,10 11/4 x.042

41x1,30 11/2 x .050

54 x 1,30 2 x.050
54 x 1,60 2 x.063
67 x 1,60 2 5/8 x .063

Bandbreite x Dicke (mm) cobalt M42/10° M cobalt M42/0° A WS Alu

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll/Combiverzahnung

0,75/ 1,1/ 1,5/
1,25 1,6 2

2/3 3/4 4/5 5/8 6/10 8/12 10/14 14/18

1/4 x .025
1/4 x .035
3/8 x .025
3/8 x .035
1/2 x .025
1/2 x .035
5/8 x .025
20x 0,90 3/4 x .035
27 x0,90 1x.035
34 x 1,10 11/4 x.042
41 x1,30 11/2 x.050

6x 0,60
6x0,90
10 x 0,60
10 x 0,90
13 x 0,60
13 x 0,90
16 x 0,60

54 x 1,30 2 x.050

54 x 1,60 2 x.063
67 x 1,60 2 5/8 x.063

80 x 1,60 31/8 x .063
100 x 1,60 80 x 1.60
Bandbreite x Dicke (mm) cobalt M42/10° M cobalt M42/0°




BIMETALL

b i . a Ifa® ANWENDUNGSBEREICHE

cobalt fortet
e Combiverzahnung
e Schneidkanten vorverrundet
e entspricht der Spezifikation bi-alfa® cobalt M42 zusétzlich mit spezieller forteC-Beschichtung % %
zur Erhdhung der Schnittleistung und thermischen Bestandigkeit
0,75/1,25 1,1/1,6

34x1,10 11/4 x.042

41x 1,30 11/2 x .050

54 x 1,30 2 x.050

54 x 1,60 2 x.063

67 x 1,60 2 5/8 x .063

80 x 1,60 3 1/8 x .063
Bandbreite x Dicke (nm) Il Hook-Zahn

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll

- ® ANWENDUNGSBEREICHE

bi-alfa
I:JPOﬁ le . .
Profile WS

Combiverzahnung

verstarkter Zahnriicken erhoht die Widerstandsfahigkeit gegen Uberlastung des Zahnes

durch Vibrationen bei unterbrochenen Schnitten

besonders geeignet fur Rohre, Trager und Profile

Tragerband aus hochlegiertem Federbandstahl % %

AusfUhrung WS erzeugt einen breiteren Schnittkanal, verhindert Festklemmen des

Ségebandes speziell bei Materialeigenspannungen
neuartiges Zahnprofil fUr vibrationsarmes Séagen

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll

2/3 3/4

13 x 0,60 1/2 x .025
20x 0,90 3/4 x .035
27 x 0,90 | 1 x.035
34 x 1,10 HA 11/4 x .042
41 x 1,30 A 11/2 x .050
54 x 1,30 A 2 x.050
54 x 1,60 HA 2x.063
67 x 1,60 HA 2 5/8 x.063

Bandbreite x Dicke (mm) W Profilzahn A Profilzahn WS




BIMETALL

= ANWENDUNGSBEREICHE
bi-alfa®
Profile forteC
Profile WS forteC
e Combiverzah
° S(c)fr:;eidira:ter;u\r/]grverrundet

e entspricht der Spezifikation bi-alfa® Profile/Profile WS zusatzlich mit spezieller
forteC-Beschichtung zur Erhéhung der Schnittleistung und thermischen Besténdigkeit

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll
2/3
34x1,10 11/4 x .042
41 x1,30 A 11/2x.050

54 x 1,60 A 2 x.063
67 x 1,60 A 2 5/8 x.063

Bandbreite x Dicke (mm) [ Profilzahn A Profilzahn WS

b i . a Ifa® ANWENDUNGSBEREICHE
cobalt RP

e Combiverzahnung

e speziell einsetzbar bei Vollmaterial aller gangigen Stahlsorten bis zu einer Harte < 45 HRC

e aggressives Schneidverhalten zum Ségen von hoch- und héchstlegierten Werkstoffen,
sowie NE-Metallen

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll

0,75/1,25 1,1/1,6
27 x 0,90 1x.035
34 x1,10 11/4 x .042
41 x 1,30 11/2 x .050
54 x 1,30 2x.050
54 x 1,60 2 x.063
67 x 1,60 | 2 5/8 x .063
80 x 1,60 | 31/8 x.063
Bandbreite x Dicke (mm) [l RP-Zahn




BIMETALL

b i . a Ifa® ANWENDUNGSBEREICHE

Mastenr

Combiverzahnung

speziell einsetzbar bei Volimaterial aller gdngigen Stahlsorten bis zu einer Harte < 45 HRC
Master-Ausfuhrung mit speziellem Anschliff am Vorschneider (Zahnhdhenunterschied fur
verbesserte Schnittfihrung)

zum Sé&gen von hoch- und héchstlegierten Werkstoffen

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll

1,5/2

27 x 0,90 1x.035
34 x 1,10 11/4 x.042

41x 1,30 | 11/2 x.050

Bandbreite x Dicke (mm) Il Master M42

b i . a Ifa® ANWENDUNGSBEREICHE

cobalt M5 1
Master M5 1

e Combiverzahnung

e Zerspanung aller gangigen Stahlsorten bis zu einer Harte von 50 HRC

e die Zahnspitzen aus legiertem Schnellarbeitsstahl (HSS) M51 besitzen eine erhdhte
thermische und mechanische Verschlei3festigkeit
Tragerband aus hochlegiertem Federbandstahl
Master-Ausfiihrung mit speziellem Anschliff am Vorschneider

Ubersichtstabelle Zéhne pro Zoll

0,75/1,25 1,1/1,6

27 x 0,90 1x.035
34x1,10 11/4 x .042

41x 1,30 11/2 x.050

54 x 1,30 2 x.050

54 x 1,60 | 2 x.063
67 x 1,60 | | 2 5/8 x .063

80 x 1,60 | 3 1/8 x .063

Bandbreite x Dicke (mm) M51  H Master M51




BIMETALL
ANWENDUNGSBEREICHE

Master Supreme

Combiverzahnung

Zerspanung aller gangigen Stahlsorten bis zu einer Harte von 50 HRC

die Zahnspitzen aus legiertem Schnellarbeitsstahl (HSS) M51 besitzen eine erhohte

thermische und mechanische Verschlei3festigkeit

verbesserte Schnittfihrung/Schnittleistung durch angeschliffenen Vorschneider/

Zahnhéhenunterschied

aggressives Schneidverhalten zum Sagen von hoch- und héchstlegierten Werkstoffen,

speziell groBe Materialquerschnitte Auch mit Riickenwelle lieferbar
extra weite Schréankung flir Materialien mit Eigenspannung (z.B. Schmiedeteile)

Ubersichtstabelle Zihne pro Zoll

0,75/1,25 1,1/1,6
34 x 1,10 11/4 x .042
41x 1,30 11/2 x .050
54 x 1,30 2 x.060
54 x 1,60 2 x.063
67 x 1,60 2 5/8 x .063
80 x 1,60 3 1/8 x .063
100 x 1,60 | 4 x.063

Bandbreite x Dicke (nm) Il Master-Zahn

fiir Vollmaterial

Normalverzahnung Combiverzahnung

Materialquerschnitt Zahnteilung Materialquerschnitt Zahnteilung
<10 mm 14 Zpz <25 mm 10/14 ZpzZ
10-30 mm 10 Zpz 15 -40 mm 8/12 ZpZ
30 - 50 mm 82ZpZ 25 - 50 mm 6/10 ZpZ
50 - 80 mm 6 ZpZ 35-70 mm 5/8 ZpZ
80 - 120 mm 47p7 40 - 90 mm 5/6 ZpZ
120 - 200 mm 3ZpZ 50 - 120 mm 4/6 ZpZ
200 - 300 mm 27ZpZ 80 - 160 mm 3/4 ZpZ
300 - 700 mm 1,25 ZpZ 180 - 350 mm 2/3 ZpZ
> 600mm 0,75 ZpZ 150 - 450 mm 1,5/2 ZpZ
200 -600 mm 1,1/1,6 ZpZ
> 500 mm 0,75/1,25 ZpZ

fiir Rohre und Profile

Wandstarke S (mm) RohrauBendurchmesser D (mm)

20 40 60 80 100 120 150 200 300 500

14 12/16 P 12/16 P 12/16 P 12/16 P 8/11 P 8/11 P 8/11 P 8/11 P 5/7P

14 12/16 P 12/16 P 8/11 P 8/11 P 8/11 P 8/11 P 5/7 P 5/7 P 5/7 P

12/16 P 12/16 P 8/11 P 8/11 P 8/11 P 7/9P*5/7TP  7/9P*5/7TP 5/7P 5/7P 4/6 P

12/16 P 12/16 P 8/11 P 7/9 P 7/9P*5/7TP 7/9P*5/7P 5/7P 4/6 P 4/6 P 4/6 P

12/16 P 8/11 P 8/11 P 7/9P 7/9P* 5/7P 5/7 P 5/7 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P

12/16 P 8/11 P 8/11 P 7/9 P*5/7 P 5/7P 5/7P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P

10 8/11 P 7/9 P*5/7 P 5/7 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P

12 7/9P*8/11P 7/9P*5/7P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P

15 7/9P*8/11P T7/9P*5/7TP 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P

20 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 3/4 P

30 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 4/6 P 3/4 P

50 4/6 P 3/4 P 3/4 P 2/3P

80 3/4 P 2/3P 2/3P

>100 2/3P 1,5/2
*Profile 7/9 ZpZ/tpi bisher nur in der Bandbreite 27 mm erhaltlich




SICHERHEITSHINWEISE

Endlos geschweiBte RONTGEN Sagebénder stehen in Lieferform unter Spannung. Beim Offnen der Lieferform und
beim Auflegen des S&gebandes auf die Sdgemaschine missen folgende Sicherheitsmalnahmen eingehalten werden:

e Schutzbrille tragen
e Arbeitshandschuhe tragen @
e Sicherheitsschuhe tragen

Detaillierte Sicherheitshinweise finden Sie in den Bedienungsanleitungen des jeweiligen Maschinenherstellers
oder erhalten Sie auf Anfrage bei RONTGEN.

ROBERT RONTGEN GMBH & CO. KG
AUF DEM KNAPP 44 | 42855 REMSCHEID

TEL.: +49{0)-2191 37301

info@roentgen-saw.com @ @@NT@ i RJ:I®

www.roentgen-saw.com GERMAN QUALITY - ENDURING PRECISION




